POSKYTOVATELÉ A POPIS DÍLEN  
1. Střední škola řemesel a služeb Jablonec nad Nisou Smetanova 426/66
466 01 Jablonec nad Nisou

Czech Republic

ředitel: Mgr. Martin Kubáč
tel.: +420 483 320 803
e-mail: skola@sosjbc.cz
http://www.sosjbc.cz
nabízená dílna:

Stříbnictví (netradiční materiály) / Silversmith´s work (non-traditional materials)
K dispozici budou zlatnické stoly s kompletním vybavením:

· Letovací pistole (zemní plyn)

· Central kompresor

· Pomůcky k letování – talíře, tavidla (borax), kyseliny (na moření, prenagol)

· Pájka stříbrná, plech nebo uvařená kašička.

Nářadí u stolu:

· Kleště – kulaté, půlkulaté, plochá 2x, štípací,

· nůžky zlatnické,

· hladítka, paličky,

· pilníky jehlové i velké,

· kovadlinka,

· kružítko,

· posuvné měřítko,

· rám na řezání lupínkovou pilkou aj.

Nářadí v dílně:

· Pákové nůžky,

· tažná lavice – různé profily a průvlaky na protažení drátů,

· jamkovice,

· leštička – různé kotouče, leštící i matovací,

· válcovací stolice,

· vrtačka,

· bruska,

· vytloukače na kónické obruby,

· pomůcky na zatloukání kamenů,

· ultrazvuk,

· omílací buben,

· ruční bruska (mikromotor)

Materiál:

· Stříbro – plechy a dráty dle požadavku a možností

· Polotovary – karabinky, balónky, puzety, kotlíky na kameny

___________________________________________________________________________
2. Střední uměleckoprůmyslová škola a Vyšší odborná škola Jablonec nad Nisou 
adresa:

Horní náměstí 800/1

466 80 Jablonec nad Nisou

Czech Republic

ředitelka: Mgr. Bc. Martina Picko Baumannová

tel.: +420 483 312 805

e-mail: sekretariat@supsavos.cz

http://www.supsavos.cz

nabízené dílny:

· NÁVLEK (ODĚVNÍ DOPLNĚK) / STRINGING (CLOTHING ACCESSORY)
Stará technika tradičně užívaná ve všech kulturách formou bižuterie či šperku.

Účastníci sympozia budou mít k dispozici perle nejrůznějších tvarů a barev ze skla, UH a dřeva, včetně spojovacích materiálů (lanka, nitě, dráty apod.) a různé kovodíly.

Nabízí se možnost výroby vlastní lampové perle.

Cílem autora bude vytvoření módního bižuterního doplňku.

· RYTÍ KOVŮ (S NÁSLEDNÝM TISKEM) / MEZZOTINT (WITH FOLLOW-UP PRESS)
Obor Design grafické a plastické rytiny STŘEDNÍ UMĚLECKOPRŮMYSLOVÉ A VYŠŠÍ ODBORNÉ ŠKOLY v Jablonci nad Nisou má bohaté zkušenosti s klasickými grafickými technikami. Pro Sympozium 2020 jsme si nově připravili techniku MEZZOTINTY. Tato technika patří mezi grafické techniky tisku z hloubky a je tvořena škrábáním, vyhlazováním a leštěním ozrněné měděné desky. Používá se řada speciálního nářadí. Ke zdrsnění desky dochází pomocí skobliny, která má velkou ozubenou plochu. K vyhlazení budoucích světel na grafice dochází pomocí šábrů, leštítek, hladítek a pulírek.

Mezzotinta má charakteristický šerosvitný, měkký výraz a činí dojem uhlové kresby s převahou tmavých odstupňovaných míst. Výstižné jsou jemně plynulé přechody a sametově černé tóny bez ostrých obrysů.

· serigrafie / SERIGRAPH

Principem techniky, kterou si oblíbili umělci op-artu a pop-artu, především Andy Warhol, Robert Rauschenberg a Viktor Vasarely, je protlačování barvy pomocí tříče propustnými místy sítotiskové šablony. Předem připravené návrhy jsou realizovány pomocí šablony zhotovené fotomechanickou cestou a samotným soutiskem barev na grafickém listu formátu A2.

Požadavky k účasti do dílny serigrafie:

je třeba, aby účastníci sympozia zaslali alespoň 2 týdny předem návrhy ve formátu pdf na školní e-mail sekretariat@supsavos.cz.

Požadavky na návrh:

formát grafického listu A2, maximálně 3 přímé barvy (bez přechodů, nejlépe pérová kresba), nejvhodnější je plošné řešení bez příliš jemných detailů.
_________________________________________________________________________
3. Střední uměleckoprůmyslová škola sklářská Kamenický Šenov
adresa:

Havlíčkova 57

471 14 Kamenický Šenov

Czech Republic

ředitel: doc. Mgr. Pavel Kopřiva, PhD.
tel.: +420 487 764 965

e-mail: supss@supss-ks.cz

http://www.czech-glass-school.com/
nabízené dílny:

· rytí skla a broušení skla / GLASS ENGRAVING AND CUTTING
Obor vychází ze znalosti kresby a modelování reliéfů a plastiky.

Účastníci mohou pracovat s klasickou ryteckou technikou na dané tvary, které si vyberou ze školních skladů, nebo mohou realizovat grafické listy pomocí techniky tisku ze skleněné desky tzv. „vitrografie“.

Návrhy se provádějí rytím na měděných, kamenných a diamantových kotoučcích pomocí ryteckých strojů nebo pomocí ruční hřídele.

Rytecké techniky mohou být kombinované s broušením skla a pískováním. Je také možné využít techniky lehání a slinování skla.

V případě zájmu o techniku tavení skla do formy, musí studenti zaslat nebo přivézt hotový model, a záměr je nutné minimálně 40 dnů před začátkem sympozia konzultovat s odbornými učiteli v Kamenickém Šenově. Tato konzultace je nutné i v případě techniky lehání a slinování skla.

· světelné objekty / Lighting objects 
Dílna je zaměřena na konstrukci svítidel, lustrů, prostorových osvětlení, světelných objektů a solitérů za použití kovu, skla a jiných hmot.

Dostupné techniky: svařování, tepání, kování, cizelování, obrábění různých materiálů. Dále lehání, slinování a tavení skla do formy. Sklo je dále možné obrušovat a pískovat.

V případě požadavků na výrobu tavených skleněných komponentů musí studenti zaslat nebo přivézt hotový model, a záměr je nutné minimálně 40 dnů před začátkem sympozia konzultoval s odbornými učiteli v Kamenickém Šenově. Tato konzultace je nutná i v případě techniky lehání a slinování skla.

V případě zájmu, že by student požadoval komponenty z foukaného skla, je nutné zaslat předem střihy na výrobu formy nejméně 40 dní před začátkem sympozia.

___________________________________________________________________________
4. Vyšší odborná škola sklářská a Střední škola Nový Bor
adresa:

Wolkerova 316

473 01 Nový Bor

Czech Republic

ředitel: Mgr. Jiří Janás
tel.: +420 487 712 211

e-mail: info@glassschool.cz

http://www.glassschool.cz
nabízené dílny:

· SKLÁŘSKÁ HUŤ / GLASWORKS
Hutní tvarování je možné provádět volným tvarováním na píšťale (přílepníku) nebo do dřevěných forem.

Možné je také lití skla do písku a kovových forem.

Vybavení hutě:

· formařská dílna zabezpečí vytvoření soustružených či dlabaných dřevěných forem dle dodaného střihu (nutno dodat do konce května 2013),

· běžné sklářské nářadí (lavice, píšťaly, nůžky, tvarovací kleště apod.),

· sklovina - křišťál,

· další barvy jsou možné ze šišek (rubínů), skleněných drtí a prášků,

· pro slabostěnné tvary lze použít k chlazení pásové pece, pro silnější skla komorové,

· obroušení výrobku dle přání účastníka.
· Malování skla / PAINTING OF GLASS
Malba se bude realizovat na plochém a dutém skle, jehož tvar, barvu a rozměry účastníci Sympozia dodají nejpozději do konce května 2013. Rozpracované polotovary si případně mohou účastníci sympozia přivézt sebou.

K dispozici budou barvy transparentní, krycí i vysoký smalt. V omezené míře budou připraveny listry, preparáty zlata a vykrývací laky.

Malba bude prováděna ručně pomocí štětců, pera nebo tupováním. Malbu bude možné kombinovat s technikou pískování.

Vypalování bude prováděno v komorové peci, limitní výška výrobku je 60 cm.
· Zpracování plochého skla / Processing of Flat Glass
Účastníci sympozia se budou moci rozhodnout, zda použijí klasickou techniku vkládání barevných skel do kovové pásky (olověné nebo měděné), nebo využijí techniku tvarování a spékání skla s barevnou drtí.

U obou technik bude tvořit základ ploché sklo bezbarvé i zabarvené.

Účastníci sympozia pracovní náčrt s požadavky na rozměry a barvy skla a s požadavky na barevnost skleněných drtí, popřípadě rozměry kovového zpevňovacího rámu zašlou nejpozději do 10. června 2020.

Maximální rozměr výrobku je 100 x 100 cm.

· DESIGN INTERIÉRU / NOVÝ BOR

Pro studenty účastnící se workshopu Design interiéru jsou k dispozici ateliéry vybavené k tvorbě návrhů a ruční zpracování různých materiálů, jakými jsou například papír, karton, dřevo, plasty apod., dále pak dílna se strojním vybavením pro práci se dřevem a materiály na bázi dřeva, učebna s 3D tiskárnou pro tisk z formátů „.stl“ a v neposlední řadě plně vybavená počítačová učebna, kde lze zpracovat návrhy od technických výkresů až po vizualizace v programech Turbo Cad, Photoshop, InDesign, Illustrator, Rino a pomocí rendrovacího modulu V-Ray. V případě velkoplošných formátů je možné využít naše externí dodavatele.
_______________________________________________________________________
5. Střední uměleckoprůmyslová škola a Vyšší odborná škola Turnov
adresa:

Skálova 373

511 01 Turnov

Czech Republic

ředitelka: Ing. Jana Rulcová

tel.: +420 481 321 232

e-mail: info@sups.info
http://www.sups.info

nabízené dílny:

· Kovářská a zámečnická dílna / Smith’s shop and fitter’s shop for hot and cold working
pro zpracování kovů zatepla a zastudena

Uspořádání dílny:
· 30 x 10 m (300 m2),
· dílna je rozdělena na část zámečnickou a kovářskou,
· součástí dílny je příruční sklad materiálu a ručního nářadí, kabinet a šatna se sociálním zařízením.

Vybavení dílny:
· obráběcí a tvářecí stroje, (hrotový soustruh, univerzální frézka, obrážecí stroj vodorovný, stojanová dvoukotoučová bruska, malá dvoukotoučová bruska, vrtačka sloupová stolní, vrtačka sloupová),
· výhně 5 ks, buchary 2 ks, kovadliny 10 ks, ruční kovářské a zámečnické nářadí,
· elektrické ruční nářadí,
· svařovací technika (svařování plamenem, svařování elektrickým obloukem obalovanou elektrodou, poloautomatické svařování kovů v ochranné atmosféře inertního plynu – MAG),
· dělení materiálu – pásová pila (řez do průměru 210 mm), řezání plazmou (ocel do tloušťky 12 mm).

Uchazeči při vstupu do dílen jsou povinni mít pracovní oděv a pracovní obuv, při práci s materiálem za tepla jsou povinni používat kovářskou zástěru.

Uchazeči jsou povinni při práci používat ochranné pracovní pomůcky a udržovat čistotu a hygienu na pracovišti.

Uchazeči budou proškoleni zodpovědným pracovníkem školy o bezpečnosti, hygieně a požární ochraně na pracovišti dle osnovy.

Požadovaný profil, jakost a množství hutního materiálu doporučujeme předem konzultovat a to nejpozději do 10. června 2020!
Pro realizaci díla v kovářské a zámečnické dílně jsou předpokladem znalosti a dovednosti v oboru.
Výčet pracovních činností:

1. Tepelné zpracování ocelí:
· žíhání,
· kalení a popouštění,
· povrchové kalení,
· chemickotepelné zpracování ocelí,
· kovací teploty.

Příprava práce:
· měření,
· orýsování,
· dělení materiálu (stříhání, řezání, sekání),
· vyrovnávání materiálu.

2. Opracování materiálu:
· vyrovnávání materiálu.

· vrtání,

· řezání závitů,

· broušení a leštění,

· soustružení,

· vrtání,

· frézování,

· hoblování a obrážení.

Kování:
· kovářské nářadí, stroje a nástroje,
· vybavení kovářské dílny.
3. Způsoby tvarování kujné oceli:

· ohřev, prodlužování, pěchování, osazování,
· sekání, ohýbání, probíjení, přesekávání,
· provlékání, zkrucování, kování šišek a volut,
· spony, nýtování, překládání, štěpení, třmeny,
· kování rostlinných prvků,
· svařování v ohni.

  Zdobné techniky:

· leptání,
· cizelování,
· rýhování,
· taušírování,

4. Kovářské výrobky a konstrukce:
· stavební kování (mříže, zábradlí, ploty, vrata, kliky, panty, klepadla, madla),

· kované plastiky a reliéfy,

· svítidla.

  Svařování oceli:
· MIG,
· elektrickým obloukem,

· plamenem,

řezání plazmou.

Sestavování a montáže výrobků

Povrchová úprava výrobků

Skladové zásoby hutního materiálu:
Ocel tvaru L rovnoramenná – válcovaná za tepla ( ČSN 11 375 ) - rozměr - 20/20/3 , 25/25/3 , 30/30/3, 30/30/4, 35/35/3, 40/40/4, 50/50/5, 50/50/6, 60/60/6, 70/70/6, 100/100/6, 100/100/8

Ocelové plechy tenké – válcované za studena ( ČSN 11 321 ) - 1/1000/2000 ( 1 tabule), 1,5/1000/2000 ( 2 tabule ), 2/1000/2000 ( 3 tabule )

Ocelové plechy tlusté – válcované za tepla ( ČSN 11 375 ) - 3/1000/2000 ( 2 tabule ), 4/1000/2000 ( 3 tabule ), 6/1000/2000 ( 2 tabule )

Ocelové profily uzavřené čtvercové – jekly ( ČSN 11 343 ) - 20/2, 25/2, 30/2, 30/3, 35/3, 40/3, 50/2, 50/3, 50/4

Ocelové profily uzavřené obdélníkové – jekly ( ČSN 11 343 ) - 30/20/2, 40/20/2, 40/20/3, 40/30/2 , 50/20/2, 50/30/2 , 60/40/3

Ocel plochá – válcovaná za tepla ( ČSN 11 375 ) - 20/5, 20/8, 25/5, 30/6, 30/8, 30/10, 40/10, 50/8, 50/10, 60/8, 60/10, 80/8, 100/10, 120/10, 140/10

Ocel kruhová – válcovaná za tepla ( ČSN 11 375 ) -10, 12, 16, 18, 20, 25, 30, 35

Ocel čtvercová – válcovaná za tepla ( ČSN 11 375 ) - 8/8, 10/10, 12/12, 14/14, 16/16, 18/18, 20/20, 25/25, 30/30

· ZLATNICTVÍ A STŘÍBRNICTVÍ / GOLDSMITH´S AND SILVERSMITH´S WORKSHOP
K dispozici budou zlatnické stoly se základním vybavením:

· Letovací pistole na zemní plyn (přívod vzduchu si každý obstarává vlastním foukáním)

· Pomůcky k letování - pájecí desky, kyselina sírová (na moření); Pájka stříbrná

Nářadí v dílně:

· Pákové nůžky

· Tažná lavice – různé profily a průvlaky na protažení drátů

· Jamkovnice, prifilové kostky

· Leštička – různé druhy kotoučů

· Válcovací stolice

· Vrtačky; Bruska; Ruční bruska (mikromotor)
· Vytloukače na kónické obruby

· Pomůcky na zatloukání kamenů

· Ultrazvuk

· Omílací bubny

Materiál:

· Stříbro – plechy a dráty dle požadavků a možností

· Mosaz – plechy a dráty dle požadavků a možností

Uchazeči při vstupu do dílen jsou povinni mít pracovní oděv, jsou povinni při práci používat ochranné pracovní pomůcky a udržovat čistotu a hygienu na pracovišti.

· broušení a rytí drahých kamenů
	Uspořádání dílny:
	řezárna, část pro hrubé broušení interiérových plastik a plošné broušení, část pro zpracování facetových výbrusů, leštírna a rytebna. Pro hrubé a plošné broušení 7 pozic, broušení facetových výbrusů 6 pozic, část pro leštění 5 pozic a 8 ryteckých strojů a dále 3 přípravné.

	Vybavení dílny:
	pily na dělení materiálu, sklářské kuličské stroje (vertikální uložení kotoučů), hladinové stroje, stojanová vrtačka, kamenářské brousící a leštící stroje (horizontální uložení kotoučů), rytecké strojky.

	Přehled technologií:
	klasické broušení facetových výbrusů, tvorba interiérových plastik, plošné a plastické rytí.

	Materiály:
	přírodní i syntetické



Uchazeči musí mít při vstupu do dílen pracovní oděv, používat ochranné pracovní pomůcky, udržovat čistotu a hygienická pravidla související s vnitřním řádem provozu dílen a BOZP dle osnovy.

Uchazeči předloží návrh díla nejpozději 1 měsíc před začátkem realizace.

___________________________________________________________________________
6. Střední uměleckoprůmyslová škola sklářská Železný Brod
adresa:

Smetanovo zátiší 470

468 22 Železný Brod

Česká republika

ředitel: Mgr. A. Jan Hásek

tel.: +420 483 346 162

e-mail: sekretariat@supss.cz

http://www.supss.cz/

nabízené dílny:

· BROUŠENÍ – TAVENÁ PLASTIKA / GLASS GRINDING
V dílně je možno realizovat:
· broušené objekty – předem zajednaná surovina
· blok (křišťál, kobalt) 

· hutní tvar foukaný do předem zaslané formy na foukání (forma: dřevěná rotační forma na foukání, sádra, nebo písek + sádra 2:1) – maximální rozměr po konzultaci na huti (rozměr trumlu, chladící pece a pracovního otvoru). Návrhy vzhledem k realizovatelnosti i ke kapacitám provozu hutě je potřeba konzultovat s hutí ideálně v červnu a formy odevzdat pro přípravu suroviny nejdéle 1. týden v září.

· volný tvar z ruky vytvořený na huti – maximální rozměr i tvar po konzultaci na huti (rozměr trumlu, chladící pece a pracovního otvoru). Návrhy vzhledem k realizovatelnosti i ke kapacitám provozu hutě je potřeba konzultovat s hutí ideálně v červnu a odevzdat pro přípravu suroviny nejdéle 1. týden v září.

· tavenou skleněnou plastiku – návrhy vzhledem k realizovatelnosti i ke kapacitám provozu tavících pecí, popřípadě odstínu skla je potřeba konzultovat s oborem broušení a tavená plastika ideálně v červnu 2022 a odevzdat voskový model pro přípravu formy nejdéle 1. týden v září.

Škola připraví nedělenou formu jen pro tavení na hladinu (max. velikost 35 x 35 x 7 cm), nebo uzavřený tvar (přibližně 15 x 15 x 25 cm). 

Tavba v jedné barvě skla, následné broušení v průběhu sympozia.

Škola poskytuje dílnu s kuličskými, hladinářskými stroji i ruční bruskou.

K dispozici jsou:


• 
brusné kotouče – karborundové, diamantové a elektritové


• 
leštící kotouče – plstěné a polpurové

• 
pro hladinářskou práci hrubé i jemné brusivo

Zkušenost v oboru je nutností. 

· SKLÁŘSKÁ HUŤ / GLASSWORKS

Sklářská huť je koncipována pro školní provoz se dvěma pánvemi o průměru 60cm s elektrickým tavením.

Sklovina:

• 
křišťál a modro fialová Very Peri (barva roku 2022)

• 
ostatní barvy se docilují drtěmi, pudry a barevnými přílepy (omezený sortiment) 

• 
roztažnost skloviny - alfa 98 


• 
hutní tvar foukaný do předem zaslané formy na foukání (forma: dřevěná rotační forma na foukání, sádra, nebo písek + sádra 2:1) 
– maximální rozměr po konzultaci na huti (rozměr trumlu, chladící pece 
a pracovního otvoru). Návrhy vzhledem k realizovatelnosti i ke kapacitám provozu hutě je potřeba konzultovat s hutí ideálně v červnu a formy odevzdat pro přípravu suroviny nejdéle 1. týden v září.

• volný tvar z ruky vytvořený na huti – maximální rozměr i tvar po konzultaci na huti (rozměr trumlu, chladící pece a pracovního otvoru). Návrhy vzhledem k realizovatelnosti i ke kapacitám provozu hutě je potřeba konzultovat s hutí ideálně v červnu a odevzdat pro přípravu suroviny nejdéle 1. týden v září.

Příhřev při práci lze provádět v peci, v trumlu i lokálně hořákem. Chladící pece jsou komorové.

Zkušenost v oboru je nutností.

· PRODUKTOVÝ DESIGN / PRODUCT DESIGN

Ateliér a dílna Produktového designu v Železném Brodě nabízí profesionální počítačové a strojní vybavení, které umožňuje práci s nejmodernějšími softwary a zařízeními v daném oboru. 

Technické zázemí umožňuje zpracovat model, který lze vyrobit pomocí 3D tiskárny. 

Tento obor je určen účastníkům sympozia, kteří ovládají program Adobe Illustrator a Rhinoceros 6.0, a kteří se nebojí učit novým věcem. Během sympozia budou mít studenti možnost realizovat vlastní, předem zhotovený návrh modelu na školních 3D tiskárnách Průša, nebo 3D scaneru Shining 3D Einscan-sp. Výstupem sympozia bude model z 3D tisku (maximální rozměr modelu 15x15x15 cm) a tisk posteru.

Návrhy vzhledem k realizovatelnosti je potřeba konzultovat ideálně v červnu. 
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